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数控钣金 V 槽刨床系列供货方案

机床型号：JYNCV-4213

机床名称：数控钣金 V槽刨床精锐版

收件方： 发件方：深圳市机友数控设备有限公司

联系人： 联系人：王晶晶 18038046058
电 话： 电 话：0755-28013661
传 真： 传 真：0755-28013661
邮 箱： 邮 箱：2042737488@qq.com
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二、机床性能：

1.折弯后的工件棱边圆弧半径小、无折光

由折弯工艺可知，折弯后的工件棱边圆弧半径是和被折弯工件的厚度成正比例关系的，

由于对金属板料进行 V 型开槽后，剩余板料的厚度仅是原有板料厚度的一半，甚至于更小，

使得折弯后的工件棱边圆弧半径也按比例地成倍减小。又因为进行 V 型开槽后剩余板料的厚

度较小，折弯时的变形力也小，不会扩散影响到未折弯区域，所以折弯后的金属板工件表面

无折光，保证了板面的平面度和菱角位置的直线度。如图所示

这样就满足了宾馆、饭店、酒楼、商厦、银行、机场等场所中高档装饰的特殊要求。

2.降低了板料折弯所需要的压力

据折弯工艺可知，板料折弯力和被折弯工件的板料厚度也是成正比例关系的，在折弯前

对金属板料进行 V型开槽后，使得剩余板料的厚度约为原有板料厚度的一半，或更小，这样

板料折弯所需要的折弯力也相应减小，使得长板料在较小吨位的折弯机上也能够进行弯曲。

既可以减少设备投资，又节省了能源。

3.特殊形状的工件用通用模具就能够弯制成形
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高档的店铺货架等不锈钢装饰用型材不能够满足设计人员的要求，比如矩形管，这种料

形在普通折弯机上是无法弯制成形的，或者要用特殊设计的复杂模具来完成该项工作。但是

通过对金属板料 V 型开槽的深浅程度进行控制，就能够使这种特殊折弯料型在普通折弯机上

用通用模具也能弯制成型。具体做法是：将最后一道弯制工序的 V型槽剩余板料厚度控制在

0.3 毫米左右，这样此道弯制工序的回弹角就很小，矩型管成型后不再会反弹变型。

4.对折弯前的弯曲边长尺寸进行定位

通过对金属板料进行浅显的 V型开槽，可以用来对折弯前的弯曲边长尺寸进行预定位，

然后在折弯机上按照预先刻划好的 V 型槽线进行弯曲，这样可以保证折弯边长尺寸的准确无

误，可以用普通折弯机取代数控折弯机，降低折弯设备的成本投入。我厂 V 型开槽机的定位

精度可以达到 0.1 毫米。

5.钣金数控 V 槽刨床是一种高效率低能耗的新产品

在没有专用 V 型开槽设备之前，一般常用龙门刨床来对金属板料进行 V型开槽，由于龙

门刨床无可靠有效的金属板压料装置，对金属板 V 型开槽的深浅程度和 V型槽的定位距离无

法进行精确控制，加之开动龙门刨床的能源消耗大，效率又低等各种因素，目前对金属板进

行 V 型开槽的工作已由钣金数控 V 槽刨床取代。新型钣金数控 V 槽刨床充分发挥数控液压的

优势，使得平均电能损耗降到 2 千瓦，是传统设备的 1/20。我厂生产的数控钣金 V 槽刨床

是一款理想的环保节能产品，其优越的性价比已经完全取代进口设备，并在国内外范围内大

力推广，得到客户的一致好评。

三、机床结构：

床身：机床采用优质钢板焊接，经热时效处理消除焊接应力，稳定性强，强度高，抗震

性能优越，保证机床长久的精度。

刀架：刀架座采用优质模具钢制做，经淬火调质处理，导轨和滑块都经过精密碾磨，并

设计有调整装置，进刀量由滚珠丝杠、伺服电机驱动，拖动滑块上下移动进刀，进刀速度快，

进刀精度±0.01。刨削刀具由三把白光片组成，根据切削原理设计成不同的位置。并装配有

油气冷却装置，冷却量可根据加工工件的材质、切削量大小等因素的需求在电脑里进行调整。

固定压板：压板采用液压推动，压力大小可根据加工工件的情况调整，在保证加工工件

牢固可靠的前提下不压伤工件。中压大流量的设计方式，满足压板工作平稳，油泵和油路的

控制都由电脑控制，只在装夹的时候油泵才工作，大幅降低油泵因长期工作照成的能耗。压
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板接触部位镶有可拆卸的硬质材料，方便维护。

独立压板:辅助压板，增强工件的压着力，确保进刀起始位置和台面贴实。可根据工作

的需要左右移动。

总电源开关

操作界面：机床的控制中心，可作 270 度旋转，方便操作。触摸屏为日本原装三菱最新

大屏幕彩色界面。上装有控制按钮。

暂停开关：可使机床在执行切削任务中暂停，再按一次即继续切削

急停开关：可使在使用机床过程中遇紧急情况，紧急刹停机床

主轴驱动总成：由伺服电机和齿轮变速箱组成，伺服电机启动力矩大，启动、停车速度

快，齿轮变速相对皮带传动效率高、刚性好、刨削时刀架不会有震动。

前托料架：前托料架可折叠，也可左右移动。加工大板时方便装料，上装有小胶轮，保

护板面不会划花。

台面：工件加工的平台，上部装有可调的工作面。承载工件和液压压料板的力。工作面

的调整可通过下面的斜型滑块精调，其调整精度可达 0.01mm，有效地保证刨槽的深度的加

工精度。

四、机床主要技术参数：

最大加工

工件尺寸

长（X） 4200mm

宽（Y） 1300mm

厚（Z） 8mm

主驱动

电源 8 千瓦

主电机 3 千瓦

传动方式 进口精密斜齿轮齿条、滑轨

三轴控制行程

运行速度 0 到 100 米无极可调

有效

行程

长（X） 4200mm

宽（Y） 1300mm

高 20mm

床身两立板之间距离 5100mm
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刀架进给量
X 4200-1mm 可调

Z 20-0.01mm 可调

设备空程速度

X 0-100 米无极可调

Y 15 米/分钟

Z 10/分钟

切削模式 白光刀/合金刀（可一键转换）

冷却模式 喷雾式

设备外形尺寸

X 5100mm

Y 2100mm

Z 1950mm

设备重量 10000kg

机床主要精度

工作台在水平面内移动的直线度 ±0.02mm

工作台面的平面度 ±0.02mm

后定位尺寸偏差 0.1mm

主轴移动定位偏差 0.1mm

交货期 合同生效后 30 天

五、机床核心配置及参数：

伺服电机

采用原装进口日本松下伺服电机，稳定的

硬件保证。结合我公司开发应用 20 多年的

操控软件，其工作可靠性无与伦比。

操作系统

操作系统全面采用日本原装三菱，全中文

操作系统，简明易学，操作方便，多种操

作模式，全面满足钣金加工中的各种工艺

造型的制作
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滑轨
滑轨等精密件由世界第一大品牌 TBI 滚动

科技提供，定位精准，低损耗。

液压系统
液压阀全套由台湾新鸿提供，经典品牌，

优越的性能确保动力系统的持续强劲。

液压动力油泵

采用原装台湾成套液压系统，双泵同轴，

压板和夹钳压力、流量分别可调。高效低

耗，油泵电脑控制，只有压板、夹钳动作

时电机才运作。

后定位同步传

动装置

工件定位采用伺服驱动，双丝杆同步传动，

定位精度可达 0.1mm。确保加工的产品尺寸

精度和平行度

六、机床加工性能：

切削材质 机 型
刨削长度

mm
建议使用刀具

槽深

mm

预计加工时间

秒

普通碳钢 通 用 3000 白钢刀

0.6 8

1.0 16

2.0 40

3.0 64

铝 板 通 用 3000 白钢刀

0.6 6

1.0 6

2.0 18

3.0 30

4.0 42

不锈钢

201
通 用 3000 合金刀

0.6 10

1.0 20

2.0 50

3.0 100
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不锈钢

304/316
通用 3000 白钢刀

0.6 9

1.0 18

2.0 45

3.0 72

锰钢 定 制 3000 合金刀

0.5 8

1.0 24

2.0 48

3.0 80

注：以上参数为 V 型槽加工参数，槽位如需加宽需累加加工时间，数据仅供参

考！

七、机床机械配置及参数：

白钢刀架

白钢刀和合金刀优势互补，白光刀可磨成

任意形状和角度，最小起始边切削 9mm。对

材质软的工件有很好的切割效率、效果。

由于受红刃性限制，对硬的材质切割效率

低。

合金刀架

合金刀切削，不用磨刀，操作简单省时省

力，对操作工人没多高技术要求。刀片耐

高温，尤其对于硬度非常高的材料切削速

度是白光刀的两倍以上。最小切削边到槽

8mm

定位夹钳

定位夹钳总成为液压夹持，具有定位和固

定工件的作用。可前后上下调整，结构精

密。
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压料装置

压料装置采用液压设计，压着速度快，稳

固。加宽型压板，宽度达 120mm，并可以左

右方向调整 50mm。可以让变形的板材紧贴

台面，提供足够的压紧力的前提下，不会

对板面产生压痕。

辅助压板

辅助压板，增强工件的压着力，确保进刀

起始位置和台面贴实。可根据工作的需要

左右移动

八、随机资料、随机附件：

名称型号 规格
数量 产地 品牌

磨刀砂轮机 AC220 20O型 1 杭州

倒角砂轮 6*32*200 1 台湾 帝研

砂轮垫圈 14*32*60 1 国产 厂制

砂轮修整器 UJ160 1 国产 钻石牌

铁夫尼托套 42*40*58 2 进口材质 厂制

磨刀模板 10*60*150 1 国产 厂制

白光刀对刀

块
20*40*150

1 厂制 厂制

黄油枪 1 台湾 黑金钢

合金刀架总

成
JY20-3

1 厂制

白光刀架总

成
JY0416-3

1 厂制

手喷润滑剂 WD-40 1 美国
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内六角扳手 2-10mm 1 台湾 TDK

两用螺丝刀 3# 1 国产

工具箱 1 外购

机床垫铁 直径220*30 4 厂制

机床垫铁 直径180*25 2 厂制

8mm直接头 1 外购

8mm三通接头 1 外购

螺旋风管 1 外购

风枪快速接

头

1 外购

风枪 1 外购

独立压脚 1 厂制

台面档板 1 厂制

产品说明书 1 厂制

九、机床安装、调试及验收：

由专业技术人员与贵方共同研讨机床的到位、安装分布、辅助设备的应用和技术上交底

并提供安装、调试过程的技术指导。

十、机床安全操作培训及售后服务：

我公司为本项目售后服务的各项内容等特此承诺:

1．深圳市机友数控设备有限公司承诺：“三包” 期内，接用户服务通知后，2小时响应，

国内 24小时内到达用户现场进行处理，国外 72小时到达用户现场进行处理，免费检修已损

坏的零部件，除不可抗力与人为因素造成设备的损坏，我司不收取任何费用；“三包” 期后，

接用户服务通知后，2小时响应，国内 24小时到达用户现场进行处理，国外 72小时到达用

户现场进行处理，需要更换备品备件，我司只收取人工和成本费用，设备享受终身服务；

2．设备进口件的更换可代办采购，不收服务费。

3．提供技术咨询、技术服务和技术指导，接受用户对设备进行维护、保养的委托，不

收取任何费用。

4．建立 24小时值班制度，受理用户各项信息反馈。

24小时服务热线：13322996946/ 18038046058
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一、经典案例：

深圳第一高楼平安国际金融中心

该大厦位于深圳市福田中心区，塔楼层数为 118层、总建筑面积约 46万平方米。建成

后高 660米，这个高度将超过深圳的最高位 441.8米高的“京基 100”成为深圳第一高楼。

大厦幕墙全部为不锈钢钣金装饰，承建商已向我公司采购 6.2米刨槽机两台、3.2 米刨槽机

两台。用于大厦工程建设。


